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Zalacznik nr 1

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW
ZAMOWIENIA

Przeprowadzenie badan przemyslowych w zakresie opracowania technologii
szybkiego wytwarzania cienkosciennych form ceramicznych do odlewania

precyzyjnego

ZAMAWIAJACY:

QBIG Ireneusz Slodkowski i Wspolnicy
Spotka Komandytowa

93-420 L.6dz, ul. Amatorska 17

NIP 7292697631; REGON 101260504

1.6dz, 16 listopada 2015 r.
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I. Nazwa oraz adres Zamawiajacego:

QBIG Ireneusz Stodkowski i Wspélnicy Spotka Komandytowa, z siedzibg w Lodzi: 93-420
Lodz, ul. Amatorska 17, wpisana do Rejestru Przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sgdowego
prowadzonego przez XX Wydzial Krajowego Rejestru Sadowego Sadu Rejonowego dla
Lodzi-Srédmiescia w Lodzi, pod nr KRS 0000393046, wedtug stanu na dzien 16.11.2015r., NIP
7292697631, REGON 101260504,

Adres strony internetowej zamawiajacego: Www.gbig.com.pl;

I1. Tryb udzielenia zaméwienia. Postgpowanie prowadzone jest w trybie przetargu
nieograniczonego, zgodnie z dokumentem pt. ,,Sposob ponoszenia wydatkow zgodnie 7 zasadg
uczciwej konkurencji”, bedgcym czesciq dokumentacji projektu w ramach konkursu
1/1.1.1/2015, w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj, Dziatania 1.1 ,,Projekty
B+R przedsigbiorstw”, Poddzialania 1.1.1 , Badania przemystowe i prace rozwojowe
realizowane przez przedsiebiorstwa.”.

III. Tytul projektu: ,,Opracowanie innowacyjnego urzgdzenia wykorzystujacego unikalng
technologie¢ szybkiego wytwarzania warstwowych form ceramicznych do odlewania
precyzyjnego.”

IV. Opis przedmiotu zaméwienia. Przedmiotem zamoéwienia jest przeprowadzenie badan
przemystowych w zakresie opracowania technologii szybkiego wytwarzania cienkosciennych
form ceramicznych do odlewania precyzyjnego, ktora finalnie zostanie zastosowana w
autonomicznym urzadzeniu do przyspieszonej produkcji warstwowych form ceramicznych.
Szczegdlowy opis przedmiotu zamoéwienia stanowi zatgcznik nr 1.2 do SIWZ.

Kody CPV: 73000000-2 (Ustugi badawcze i eksperymentalno-rozwojowe oraz pokrewne ushugi
doradcze)

V. Opis czeSci zamowienia, jezeli Zamawiajacy dopuszcza skladanie ofert czeSciowych.

Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert czgsciowych.

VI. Informacje o przewidywanych zamowieniach uzupekliajacych. Zamawiajacy nie

dopuszcza mozliwo$ci zamowien uzupetniajgcych.

VII. Opis sposobu przedstawiania ofert wariantowych. Zamawiajacy nie dopuszcza

mozliwos$ci oferty wariantowe;.

VIIll. Termin wykonania zaméwienia. Od 01.01.2016 do 01.07.2017

IX. Opis warunkow udzialu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny

spelniania tych warunkow.

1. W postgpowaniu moga wzia¢ udziat Wykonawcy, ktorzy spetniajg nastgpujace warunki:
1.1 Posiadaja wiedze i doswiadczenie do wykonania zamoéwienia - Warunek ten zostanie
spelniony, jesli Wykonawca ztozy o$wiadczenie, ze dysponuje odpowiednim potencjatem
oraz osobami zdolnymi do wykonania zamowienia. Okresli liczbe publikacji dotyczacych
»cienkosciennych form ceramicznych” lub pokrewnych z dziedziny odlewnictwa.
1.2 Dysponuja odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania
zamoOwienia - Warunek ten zostanie speiniony, jesli Wykonawca zlozy os$wiadczenie, ze
dysponuje odpowiednim potencjatem oraz osobami zdolnymi do wykonania zamowienia.
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1.3 Znajduja si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie zamdowienia
- Warunek ten zostanie speiniony, jesli Wykonawca zlozy oswiadczenie, ze znajduje si¢ w
sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie zamowienia.

2. W postepowaniu moga wzigé udzial uczelnie publiczne, panstwowe instytuty badawcze,
instytut PAN lub inne jednostki naukowe bedace organizacjami prowadzacymi badania i
upowszechniajacymi wiedze, o ktorych mowa w art. 2 pkt 83 rozporzadzenia Komisji (UE) nr
651/2014 z dnia 17 czerwca 2014 r..

X. Wykaz os$wiadczen lub dokumentéw, jakie majg dostarczy¢ wykonawcy w celu
potwierdzenia spelnienia warunkéw udzialu w postepowaniu. W celu potwierdzenia spetniania
warunkow udziatu w postepowaniu do oferty nalezy zataczyc¢:

1. Oswiadczenie Wykonawcy o spetnieniu warunkow udzialu w postgpowaniu o zamowienie
- zgodnie z zalacznikiem nr 1.3;

2. Oswiadczenie Wykonawcy dotyczace oceny parametrycznej jednostek naukowych — wg
zalacznika nr 1.4,

3. Aktualny odpis z wlasciwego rejestru albo aktualne zaswiadczenie o wpisie do ewidencji
dzialalnosci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub
zgloszenia do ewidencji dziatalno$ci gospodarczej, wystawione nie wczesniej niz 6
miesiecy przed uptywem terminu sktadania ofert.

XI. Wymagania dotyczace wadium. Zamawiajacy nie wymaga whniesienia wadium.

XII. Informacje o sposobie porozumiewania si¢ zamawiajacego z Wykonawcami oraz
przekazywania oSwiadczen i dokumentow, a takze wskazanie osob uprawnionych do
porozumiewania si¢ z Wykonawcami.

1. W postepowaniu o udzielenie zamdéwienia oswiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz
informacje Zamawiajacy 1 Wykonawcy przekazuja droga elektroniczng lub pisemnie
(przesyltka kurierska/osobiscie).

= Adres e-mail Zamawiajgcego: biuro@abig.com.pl;

= Adres kontaktowy: miejsce realizacji projektu, tj. QBIG Ireneusz Slodkowski i
Wspolnicy Spotka Komandytowa, z siedziba w Lodzi, ul. Amatorska 17, 93-420
L.odz.
2. Kazda ze stron na zadanie drugiej potwierdza fakt otrzymania o$wiadczenia, wniosku,
zawiadomienia lub informacji.

3. Osoba uprawniong do bezposredniego kontaktu z Wykonawcami jest:
Bartosz Luczak, tel. kom. 881-200-969
Ireneusz Slodkowski, tel. kom. 881-200-108

4. Wykonawca moze zwréci¢ si¢ do Zamawiajacego o wyjasnienie tresci specyfikacji istotnych
warunkow zamoéwienia. Zamawiajacy jest obowigzany udzieli¢ wyjasnien niezwlocznie,
jednak nie p6zniej niz na 2 dni przed uptywem terminu sktadania ofert - pod warunkiem, ze
wniosek o wyjasnienie tresci specyfikacji istotnych warunkow zamowienia wptynat do
Zamawiajacego nie pozniej niz do konca dnia, w ktorym uplywa polowa terminu sktadania

ofert.
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5. Jezeli wniosek o wyjasnienie tresci specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia wptynat po
uptywie terminu sktadania wniosku, o ktérym mowa w ust. 1, lub dotyczy udzielonych
wyjasnien, Zamawiajacy moze udzieli¢ wyjasnien albo pozostawi¢ wniosek bez rozpoznania.

6. Tres¢ zapytan wraz z wyjasnieniami Zamawiajacy przekazuje Wykonawcom, ktérym
przekazat specyfikacje istotnych warunkow zamowienia, bez ujawniania zrédla zapytania.

7. W uzasadnionych przypadkach Zamawiajagcy moze przed uplywem terminu sktadania ofert
zmieni¢ tre$¢ specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia. Dokonang zmiane¢ specyfikacji
Zamawiajacy przekazuje niezwlocznie wszystkim Wykonawcom, ktorym przekazano
specyfikacje istotnych warunkow zamowienia, a jezeli specyfikacja jest udostgpniana na
stronie internetowej, zamieszcza ja takze na tej stronie.

8. Jezeli w wyniku zmiany tresci specyfikacji istotnych warunkow zamowienia nieprowadzacej
do zmiany treéci ogloszenia o zamdwieniu jest niezbedny dodatkowy czas na wprowadzenie
zmian w ofertach, Zamawiajacy przedtuza termin skladania ofert i informuje o tym
Wykonawcow, ktorym przekazano specyfikacje istotnych warunkéw zamowienia, oraz
zamieszcza informacje na stronie internetowej, jezeli specyfikacja istotnych warunkéw
zamoOwienia jest udostgpniana na tej stronie.

XI1l. Termin zwigzania z ofertg. Wykonawca zwigzany jest zlozong ofertg przez okres 30 dni.
Bieg terminu rozpoczyna si¢ wraz z uplywem terminu sktadania ofert.
XIV. Opis sposobu przygotowania oferty.

1. Na oferte sktadaja si¢:

a) Wypetiony Formularz Oferty wg zalacznika nr 1.1;

b) Wypehiony Szczegdtowy Opis Przedmiotu Zamowienia — wg zalacznika nr 1.2;

c) Oswiadczenie Wykonawcy o spetnieniu warunkow udziatu w postgpowaniu - zgodnie z
zalacznikiem nr 1.3;

d) Oswiadczenie Wykonawcy dotyczace oceny parametrycznej jednostek naukowych — wg
zalacznika nr 1.4,

e) Aktualny odpis z wlasciwego rejestru albo aktualne zaswiadczenie o wpisie do ewidencji
dziatalno$ci gospodarczej, jezeli odrgbne przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub
zgloszenia do ewidencji dziatalno$ci gospodarczej, wystawione nie wczesniej niz 6
miesiecy przed uptywem terminu sktadania ofert;

2. Podpisy ztozone przez Wykonawce powinny by opatrzone czytelnym imieniem i nazwiskiem
lub pieczecia imienna.

3. Dokumenty sa sktadane w formie oryginalu Iub kopii poswiadczonej za zgodno$¢ z
oryginalem przez Wykonawcg (nie dotyczy pelnomocnictwa).

4. Wykonawcy przedstawig oferty zgodne z wymaganiami specyfikacji istotnych warunkow
zamoOwienia.

5. Oferte sktada si¢ pod rygorem niewaznosci w formie pisemne;.

6. Oferta powinna by¢ sporzadzona:

= w jezyku polskim,

= oferta musi by¢ ztoZzona na kolejno ponumerowanych i podpisanych kartkach,

» kazda poprawka w ofercie musi by¢ parafowana przez osobe upowazniong do
podpisywania oferty, nie dopuszcza si¢ stosowania korektora.
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7. Jeden Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte. Ztozenie wigkszej liczby ofert lub ztozenie
ofert wariantowych/alternatywnych spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ztozonych przez
Wykonawce.

8. Wykonawca winien zamies$ci¢ oferte wraz ze wszystkimi zalgcznikami w zapieczgtowane;j
kopercie opatrzonej:
= danymi wykonawcy (nazwa i adres lub piecze¢ firmowa Wykonawcy),
= napisem: ,Przetarg nieograniczony — Przeprowadzenie badan przemyslowych w

zakresie opracowania technologii szybkiego wytwarzania cienko$ciennych form
ceramicznych do odlewania precyzyjnego”

9. Wykonawca moze wprowadzi¢ zmiany lub wycofa¢ ztozong przez siebie oferte tylko przed

uplywem terminu sktadania ofert.

10. O wycofaniu oferty Wykonawca jest zobowigzany powiadomié¢ Zamawiajacego na pi$mie.

11. Zmiang oferty Wykonawca powinien zamie$ci¢é w zapieczetowanej kopercie opatrzone;:
= danymi wykonawcy (nazwa i adres lub piecze¢ firmowa Wykonawcy),
= napisem: ,,Zmiana oferty - ,,Przetarg nieograniczony — Przeprowadzenie badan

przemyslowych w zakresie opracowania technologii szybkiego wytwarzania
cienkos$ciennych form ceramicznych do odlewania precyzyjnego”

12. Ofertg ztozong po terminie Zamawiajacy zwraca niezwlocznie Wykonawcy.

13. Z zawarto$cig ofert nie mozna zapoznac si¢ przed uplywem terminu otwarcia ofert.

14. Otwarcie ofert jest jawne.

15. Bezposrednio przed otwarciem ofert Zamawiajacy podaje kwote, jaka zamierza przeznaczy¢

na sfinansowanie zamowienia.

16. Podczas otwarcia ofert podaje si¢ nazwy (firmy) oraz adresy Wykonawcow, a takze

informacje dotyczace ceny i terminu wykonania zamdowienia zawartych w ofertach.

17. Informacje, o ktorych mowa w pkt. 16 przekazuje si¢ niezwtocznie Wykonawcom, ktorzy

nie byli obecni przy otwarciu ofert, na ich wniosek.
XV. Miejsce oraz termin skladania i otwarcia ofert. Ofert¢ nalezy ztozy¢ w miejscu realizacji
projektu, tj. QBIG Ireneusz Slodkowski i Wspélnicy Spétka Komandytowa, z siedziba w
Lodzi, ul. Amatorska 17, 93-420 Lédz.
1. W przypadku przestania oferty poczta, o zachowaniu terminu do ztozenia oferty decyduje

data 1 godzina dorgczenia oferty przez poczt¢ do siedziby Zamawiajacego.

2. Ostateczny termin skladania ofert uptywa dnia 10.12.2015 r. o godz. 16.30 w miejscu
realizacji projektu, tj. QBIG Ireneusz Slodkowski i Wspélnicy Spotka Komandytowa, z
siedziba w Lodzi, ul. Amatorska 17, 93-420 Lédz.

3. Otwarcie ofert nastagpi w dniu 11.12.2015 r. o0 godz. 8.00 w miejscu realizacji projektu, tj.
QBIG Ireneusz Slodkowski i Wspélnicy Spotka Komandytowa, z siedziba w Lodzi, ul.
Amatorska 17, 93-420 Lodz.

XVI. Opis sposobu obliczenia ceny.
1. Ceng oferty nalezy podac, jako cene netto

2. Podana w ofercie cena jest ceng ostateczng, obejmujaca wszystkie koszty i skladniki
zwigzane z realizacja zamoOwienia.
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3. Wykonawca okresla cen¢ oferty netto wyrazong w PLN podajac ja w zapisie liczbowym i
stownie, z doktadnoscig do dwoch miejsc po przecinku.
4. Wykonawca poda w formularzu ofertowym (po uwzglednieniu wszelkich upustow 1
rabatow) wartos$¢ netto, podatek VAT 1 warto$¢ brutto.
5. Zamawiajacy przyjmie do oceny podang przez Wykonawcow wartos$¢ netto.
XVII. Warunki platnosci.
Platnos¢ 25% tacznej kwoty po zakonczeniu etapu 1 (tj. nie wezesniej niz 01.07.2016)
Platnos¢ 50% tacznej kwoty po zakonczeniu etapu 2 (tj. nie wezesniej niz 01.01.2017)
Platno$é 25% tacznej kwoty po konsultacji konstrukcji maszyny prototypowej w etapie 3
projektu (tj. nie wezesniej niz 01.07.2017)
XVI1I. Opis kryteriow, ktorymi Zamawiajacy bedzie si¢ kierowal przy wyborze oferty wraz
z podaniem znaczenia tych kryteriéw i sposobu oceny ofert.
1. Przy ocenie ofert, zamawiajacy bedzie si¢ kierowat kryterium najnizszej ceny.
2. Ocena zlozonych ofert zostanie dokonana w sposob nastgpujacy: Wyliczona warto$¢é
punktowa kryterium zostanie pomnozona przez znaczenie podane w ponizszej tabeli :

Lp Kryterium Waga kryterium %
1 Cena 100

Kryterium ceny — Do oceny oferty pod wzgledem kryterium ceny zostanie
zastosowany wzor :

Cn
Kl= ----mmmmmm- * 100
Cb

Oznaczenia: Cn — najnizsza cena;
Cb - cena ztozonej oferty;

3. Jezeli Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana, uchyla si¢ od zawarcia umowy w
sprawie zamoOwienia publicznego Zamawiajagcy moze wybra¢ ofert¢ najkorzystniejsza
sposrod pozostatych ofert, bez przeprowadzania ich powtornej oceny.

XIX. Wykluczenie wykonawcy z postepowania przetargowego. Z postepowania o udzielenie
zamoOwienia wyklucza si¢ wykonawcow, ktorzy nie wykazali spelniania warunkéw udziatu w
postepowaniu.
XX. Odrzucenie oferty. Zamawiajacy odrzuca oferte, jezeli:

1. Jej tres¢ nie odpowiada tresci specyfikacji istotnych warunkow zamdwienia,;

2. Zostala zlozona przez wykonawce wykluczonego z udziatu w postepowaniu;

3. Zawiera btedy w obliczeniu ceny.
XXI. Badanie ofert

1. W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy moze zada¢ od wykonawcéw zlozenie, w

wyznaczonym terminie, wyjasnien dotyczacych tresci ztozonych ofert. Niedopuszczalne
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jest prowadzenie migdzy Zamawiajacym a wykonawcg negocjacji dotyczacych ztozonej
oferty oraz, z zastrzezeniem ust. 3, dokonywanie jakiejkolwiek zmiany w jej tresci.

2. Zamawiajacy wezwie Wykonawcow, ktorzy nie ztozyli wymaganych przez
Zamawiajacego prawidtlowo wypeklionych oswiadczen lub dokumentéw, do ich zlozenia
W wyznaczonym terminie chyba, ze mimo ich zlozenia oferta Wykonawcy podlega
odrzuceniu albo konieczne byloby uniewaznienie postgpowania.

3. Zamawiajacy poprawia w ofercie:

a) oczywiste omytki pisarskie,

b) oczywiste omyiki rachunkowe, z uwzglednieniem konsekwencji rachunkowych
dokonanych poprawek,

c) inne omytki polegajace na niezgodnosci oferty ze specyfikacjg istotnych warunkow
zamoOwienia, niepowodujace istotnych zmian w tresci oferty, niezwlocznie
zawiadamiajac o tym wykonawce, ktorego oferta zostata poprawiona.

XXII. Uniewaznienie postepowania. Zamawiajacy uniewaznia postepowanie o udzielenie
zamoOwienia, jezeli:

1. Nie zostala ztozona zadna oferta;

2. Zadna ze zlozonych ofert nie odpowiada wymaganiom stawianym przez Zamawiajacego;

3. Cena najkorzystniejszej oferty lub oferta z najnizszg cena przewyzsza kwote, ktora
Zamawiajacy zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamodwienia, chyba, ze
Zamawiajacy moze zwigkszy¢ te¢ kwote do ceny najkorzystniejszej oferty;

4. Zamawiajacy stwierdzit zaistnienie istotnych okoliczno$ci, ktorych nie mozna bylo
przewidzie¢ wczesniej, a ktorych zaistnienie powoduje niemoznos¢ zawarcia prawidlowe;j
umowy.

5. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ uniewaznienia postgpowania bez podania
przyczyny.

XXII1. Informacje o formalno$ciach, jakie powinny by¢ dopelnione po wyborze oferty w celu
zawarcia umowy w sprawie zamowienia publicznego.

1. Niezwlocznie po wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy jednocze$nie
zawiadamia Wykonawcow, ktorzy ztozyli oferty, o:

a) Wyborze najkorzystniejszej oferty, podajac nazwe (firmg), albo imi¢ i nazwisko,
siedzibg albo adres zamieszkania i adres Wykonawcy, ktérego ofert¢ wybrano,
uzasadnienie jej wyboru oraz nazwy (firmy), albo imiona i nazwiska, siedziby albo
miejsca zamieszkania i adresy Wykonawcow, ktorzy zlozyli oferty, a takze
punktacje przyznang ofertom w kazdym kryterium oceny ofert i1 tagczng punktacje;

b) Wykonawcach, ktorych oferty zostaly odrzucone, podajac uzasadnienie;

c) Wykonawcach, ktorzy zostali wykluczeni z postepowania o udzielenie zamowienia,
podajac uzasadnienie;

2. Niezwtocznie po wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy zamieszcza informacje, o
ktorych mowa w ust. 1 pkt a, na stronie internetowej oraz w miejscu publicznie dostgpnym
w swojej siedzibie lub miejscu realizacji projektu.
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3. Jezeli Wykonawca, ktorego oferta zostata wybrana, uchyla si¢ od zawarcia umowy w

sprawie zamoOwienia publicznego, Zamawiajgcy moze wybra¢ oferte najkorzystniejsza
sposrod pozostatych ofert bez przeprowadzania ich ponownego badania i oceny.

XXI1V. Postanowienia koncowe. W sprawach nieuregulowanych w niniejszej specyfikacji maja
zastosowanie przepisy art. 701 — 705 KC.

Do specyfikacji dolaczono:

1.
2.
3.

Zatgcznik nr 1.1 — Formularz oferty,

Zatgcznik nr 1.2 — Opis przedmiotu zamowienia,

Zatacznik nr 1.3 — Os$wiadczenie Wykonawcy, o spelnieniu warunkéw udziatu w
postepowaniu,

Zatacznik nr 1.4 — Oswiadczenie Wykonawcy dotyczace oceny parametrycznej jednostek
naukowych

Fundusze Unia Europejska LN
Eu ropejskie Europejski Fundusz ! x
Inteligentny Rozwdj Rozwoju Regionalnego Kok

Strona8/ 1 6



Al

QL

Make a space for automation

Zalacznik nr 1.1
FORMULARZ OFERTY
1. Nazwa i siedziba Wykonawcy:

Do: QBIG Ireneusz Stodkowski i Wspolnicy Spotka Komandytowa, z siedziba w Lodzi, ul.
Amatorska 17, 93-420 Lodz.

Nawigzujac do zaproszenia do skladania ofert w trybie przetargu nieograniczonego na:
Przeprowadzenie badan przemystowych w zakresie opracowania technologii szybkiego
wytwarzania cienko$ciennych form ceramicznych do odlewania precyzyjnego oferujemy
wykonanie zamdéwienia W cenie netto

Cena netto: ............... ZE Netto, (stownie zh: ........cccviiiii
............................................................................................................... )
Podatek VAT, wg aktualnie obowigzujacej stawki: ................... zt, (stownie ztotych: ...
Cena brutto: ......... zh. brutto, , (Sfownie zh: .......oooiiiii
............................................................................................................... )

3. Oferowane warunki platnosci:

Nalezno$¢ z tytutu realizacji przedmiotu zamowienia bedzie ptatna w nastepujacy sposob:
Platnos¢ 25% Iacznej kwoty po zakonczeniu etapu 1 (tj. nie wezesniej niz 01.07.2016)

Platnos$é 50% tacznej kwoty po zakonczeniu etapu 2 (tj. nie wezesniej niz 01.01.2017)

Platnos¢ 25% tacznej kwoty po konsultacji konstrukcji maszyny prototypowej w etapie 3
projektu (tj. nie wezesniej niz 01.07.2017)

Kazdorazowo, na podstawie faktury VAT, i po przekazaniu raportu z prac badawczych
konczacych etap

4. Os$wiadczenia:
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a) Oswiadczamy, ze zapoznaliSmy si¢ ze specyfikacjg istotnych warunkéw zamdwienia i nie
wnosimy do nich zastrzezen oraz zdobyliSmy konieczne informacje do przygotowania
oferty.

b) Os$wiadczamy, iz za wyjatkiem informacji i dokumentéw zawartych na kartkach
opatrzonych napisem ,,POUFNE” niniejsza oferta oraz wszelkie zataczniki do niej sa
jawne 1 nie zawieraja informacji stanowigcych tajemnice przedsi¢biorstwa w rozumieniu
przepisOw o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji.

c) Oswiadczamy, ze uwazamy si¢ za zwigzanych niniejsza oferta przez czas wskazany w
specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia.

miejscowos¢, data

(podpis z pieczatka imienng , lub podpis czytelny osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcey )
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Zalacznik nr 1.2
Szczegélowy opis przedmiotu zamowienia:
Przeprowadzenie badan przemystowych w zakresie opracowania technologii szybkiego
wytwarzania cienkosciennych form ceramicznych do odlewania precyzyjnego

Wycena obejmuje przeprowadzenie badan przemystowych w zakresie opracowania technologii szybkiego
wytwarzania cienko$ciennych form ceramicznych do odlewania precyzyjnego, ktéra finalnie zostanie
zastosowana w autonomicznym urzadzeniu do przyspieszonej produkcji warstwowych form ceramicznych

Po stronie ustugodawcy:
e dostarczenie materiatdw na przeprowadzenie prob technologicznych — mas formierskich
e dostarczenie zroznicowanych materiatlowo i ksztalttowo modeli do prowadzenia prob pokrywania
e wypozyczenie nicodptatne pieca do wypalania form ceramicznych, ph metru, kamery
termowizyjnej,
e wypozyczenie nieodptatne na okres badan urzadzen prototypowych (tunel grzewczy, obsypywarka
deszczowa, zbiorniki z masg ceramiczng do pokrywania modeli)

Po stronie ustugobiorcy:

e know-how w/w zakresie potwierdzony dorobkiem naukowym

e zuzyta energia do przeprowadzenia prob

e narzedzia potrzebne do budowy drzew modelowych

e przygotowanie nie mniej niz 2 artykulow w zakresie w/w badan w periodyku o znaczeniu
mi¢dzynarodowym (wymienionym na licie filadelfijskiej - ISI Master Journal List ), z
umieszczeniem nazwy firmy jako strony bioracej udzial w badaniach

e Organizacja przegladu projektu w siedzibie ustugodawcy nie rzadziej niz 1 raz w miesigcu

e Dostarczenie i raportowanie postepéw w pracach nie rzadziej niz raz na dwa tygodnie

Plan Prac Badawczych
Etap 1 (badania przemyslowe) - analiza problemu, plan projektu.
Od 01.01.2016 do 30.06.2016

= Metody wytwarzania form ceramicznych i ich ocena dla potrzeb szybkiego prototypowania

= Przeglad materiatéw obecnie stosowanych na formy ceramiczne, ocena pod wzgledem wptywu na
srodowisko a jakosci uzyskiwanych powtok,

= Ustalenie wstgpnych sktadow chemicznych dla poszczegolnych powlok formy (dla odlewow
aluminiowych),

= Ustalenie wstgpnych wtasciwosci fizyko-chemicznych dla poszczegolnych powtok formy

= Przeprowadzenie prob wstepnych dla wytypowanych materiatow,

= QOcena mozliwosci stosowania wydrukéw z drukarki 3D (wydruk z zywicy, polistyrenu) do
przygotowywania precyzyjnych modeli przemystowych,

= Ustalenie finalnego sktadu poszczegolnych powtok (dla odlewow aluminiowych),

= Ocena wynikow pod wzgledem jakosci naktadanych powlok na model wykonany z Polistyrenu
Spienionego (technikg druku 3D, frezowania lub wtrysku).

= Optymalizacja powtok pod wzgledem wytrzymato$ci oraz jakosci odlewu finalnego
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= Warstwa pierwsza przymodelowa - uzyskanie dobrej zwilzalnosci modelu, odwzorowania ksztattu,
uzyskanie dobrej bariery ciekly metal — forma,

=  Warstwa druga przej$ciowa - uzyskanie bariery warstwy przymodelowej a warstw dalszych przy
zachowaniu spoistosci,

= Warstwa dalsza - uzyskanie powtarzalnej wytrzymatosci mechanicznej formy - ocena i poréwnanie
wspotczynnika MOR 11 2,

= Ustalenie minimalnych wymaganych grubosci poszczegolnych warstw formy,

= Ustalenie skurczu formy po wypaleniu,

= QOcena uzyskanych wynikow, pod wzgledem powtarzalno$ci naktadanych powtok, odpowiedniej
jakosci uzyskiwanego odlewu oraz ekologii.

Faza 1.1. konczy si¢ oceng wybranych materiatow, pod wzgledem potencjatu dla redukcji czasu
wytwarzania warstwowej formy ceramicznej nabudowywanej na wydruku z drukarki 3D lub na model
frezowany XPS (polistyren), dodatkowo wyselekcjonowane materialy musza zapewni¢ doskonate
odwzorowanie modelu, wytrzymato$¢ mechaniczng formy, a takze doskonata jako$¢ odlewu finalnego.
Materialy musza rowniez spelnia¢ wymog minimalnego oddzialywania na srodowisko naturalne.

Faza 1.2. konczy zestawem dobrych praktyk i zalecen odnosnie sposobu nabudowywania warstwy formy
ceramicznej, ustala ich minimalng grubo$¢, podaje parametry masy ceramicznej, ktore wymagaja kontroli
jak: lepkosci, odczyn pH, ustala zasady kontroli masy ceramicznej i zasady jej prawidtowego uzytkowania.
Decydujacym punktem fazy jest ustalenie czy wybrana masa ceramiczna zachowuje wszystkie wymagania
krytyczne dla projektu (brak peknig¢ formy ceramicznej w stanie surowym i po wypaleniu, dobre
odwzorowanie modelu, dobre odprowadzenie wody z warstw przymodelowych, tak by uzyska¢ jak
najkrotszy czas).

Cele etapu i raportowane wskazniki:
a) Odpowiednia identyfikacja spoiw oraz dodatkéw w celu minimalizacji zawarto$¢ substancji
szkodliwych (wymienionych w Dz.U.05.201.1674) <2%
b) Optymalizacja grubosci i iloéci warstw formy ceramicznej dla suszenia w temp. >45st. C.
c) Brak podgrzewania i degradacji modelu przez promieniowanie mikrofalowe.
d) Odporno$¢ modelu na podwyzszone temperatury suszenia >45st.C.

Etap 2 (badania przemyslowe) - opracowanie technologii
0d 01.07.2016 do 31.12.2016

= Opracowanie technologii przyspieszonego suszenia poszczegdlnych warstw formy

= Ustalenie parametréw wstepnych: temperatura, sposob wygrzewania, czas, budowa prototypu
tunelu suszacego do potrzeb badan,

= Optymalizacja parametrow dla poszczegdlnych etapéw nabudowywania formy,

= Okreslenie parametrow wymaganych dla ukladu grzewczego pieca w technologii kombo
(potaczenie promieniowania podczerwonego oraz mikrofalowego),

= QOkres$lenie parametrow wymuszonego obiegu powietrza,

= QOcena uzyskanych wynikéw, pod wzgledem uzyskanego czasu nabudowywania formy, czy
uzyskany czas wynosi ponizej 7 godzin (dla wszystkich warstw),

= Opracowanie zbiorczej technologii i know - how szybkiego wytwarzania warstwowych form
ceramicznych

= Podanie sktadu chemicznego poszczegdlnych warstw, sposobu ich wytwarzania, zalecanej lepko$ci

i odczynu pH
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= Podanie zasad i parametréw wymaganych do utrzymania prawidlowego procesu nabudowywania
formy, (wszystkich parametréw krytycznych),

» Podanie sposobu wygrzewania kolejnych warstw formy, dopuszczalnej temperatury schnigcia i
wilgotnosci,

= Przygotowanie wersji tabelarycznej parametrow, tak by mozliwe byto ich zaimplementowanie do
sterownika maszyny,

= Wyszczegolnienie parametrow krytycznych dla uzyskania powtarzalnosci procesu i minimalizacji
wad form ceramicznych.

Faza 2.1. konczy si¢ ustalenie metody przyspieszonego suszenia form ceramicznych, doborem dlugosci
fali promieniowania cieplnego oraz mikrofalowego, temperatury, do jakiej mozna ogrzewac kolejne
warstwy, sposobu obiegu goracego powietrza, czasu schnigcia warstw. Gtowny cel to osiggniecie czasu
nabudowania formy ceramicznej ponizej 7 godzin.

Faza 2.2. konczy si¢ opracowaniem zbiorczych zasad prowadzenia procesu nabudowywania formy, podaje
zasady konserwacji i kontroli masy ceramicznej, sposobu jej przygotowania, sktadu, ustala zestaw
parametroéw, ktore beda wpisane do programu sterujacego maszyna, w celu kontroli i monitorowania
procesu nabudowywania formy. Glowny cel fazy to okreslenie parametrow krytycznych technologii.

Cel etapu i raportowane wskazniki:

a) Ocena wytrzymatosci cienkosciennych form za pomoca trojpunktowej proby zginania MOR1 >
4,27 MPa (modulus of rapture - Pomiar wytrzymatos$ci cienkosciennych form za pomocg
trojpunktowej proby zginania. MOR1 - dla wytrzymato$ci w tzw. stanie surowym, wyznaczonej na
probce wysuszonej bez wypalenia).

b) Zastosowanie zabiegdw wydtuzajgcych czas przydatnosci spoiwa do uzytkowania (zapobieganie
sedymentacji i zelowaniu) powyzej 10 dni

€) Minimalizacja oddziatywania na $rodowisko - energochtonnos¢ 3,5kg zestawu ponizej 120MJ
(<13kwh)

d) Czas nabudowania formy skorupowej ponizej 7 godzin

e) Minimalizacja odpadu form surowych do poziomu <15%.

Etap. 3 - Konsultacja maszyny prototypowej zamawiajacego.

Wykonawca, zobowiazuje si¢ do szerokiego rozpowszechniania wynikéw projektu:

— podczas konferencji technicznych lub naukowych,

—w formie publikacji w czasopismach naukowych lub technicznych,

— za posrednictwem powszechnie dostgpnych baz danych zapewniajacych swobodny dostep do uzyskanych
wynikow badan lub

— za posrednictwem oprogramowania bezptatnego albo oprogramowania z licencjg otwartego dostgpu prac
badawczo — rozwojowych.

Zgonie z par. 14 ust. 1 Rozporzadzenia Ministra Nauki i Szkolnictwa Wyzszego z dnia 25 lutego 2015 r

Wykonawca zobowiazuje sie do informowania, ze prace badawczo-rozwojowe prowadzone sg wspolnie
z firmg Qbig Ireneusz Stodkowski i wspdlnicy sp.k. i realizowane sg w ramach projektu ,,Opracowanie
innowacyjnego urzadzenia wykorzystujacego unikalng technologi¢ szybkiego wytwarzania warstwowych
form ceramicznych do odlewania precyzyjnego.” Projekt bedzie realizowany w ramach Programu
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Operacyjnego Inteligentny Rozwdj Dziatania 1.1 ,,Projekty B+R przedsigbiorstw”, Poddziatania 1.1.1
,,Badania przemystowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiebiorstwa.”

Uwagal!

Niespelnienie wymogéw podanych powyZej spowoduje odrzucenie oferty, chyba, ze
zaproponowane przez Wykonawce uslugi lub pomiary sa rownowazne lub lepsze, z
wymaganiami zamieszczonymi w powyzszej specyfikacji.

Miejsce realizacji projektu: QBIG Ireneusz Slodkowski i Wspélnicy Spotka Komandytowa, z
siedziba w Lodzi, ul. Amatorska 17, 93-420 L.6dz

miejscowos$¢, data

(podpis z pieczatka imienng , lub podpis czytelny osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy )
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Zalacznik nr 1.3
OSWIADCZENIE WYKONAWCY
o spelnieniu warunkow udzialu w postepowaniu o zamowienie
NAZWEA WYKONAWCY ...ttt bbbttt bbbttt
AAIES WYKONAWCY ...ttt bbbt nn b ene s
Sktadajac oferte na:

Przeprowadzenie badan przemyslowych w zakresie opracowania technologii szybkiego
wytwarzania cienko$ciennych form ceramicznych do odlewania precyzyjnego

Oswiadczamy, ze:
1) posiadamy wiedzg i doswiadczenie;
a. liczba publikacji dotyczaca w/w zagadnienia ......

2) dysponujemy odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami zdolnymi do
wykonania zamowienia;

3) spetniamy warunki dotyczace sytuacji ekonomicznej i finansowe;.

(podpis z pieczatka imienng lub podpis czytelny osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy )
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Zalacznik nr 1.4

OSWIADCZENIE WYKONAWCY
Dotyczace oceny parametrycznej jednostek naukowych

NAZWA WYKONAWCY ......eeiviiieeieiie ittt sttt et e ste et esnaesteenbeanaesnaenesneenneenee e
AAIeS WYKONAWCY .....oovveiiiiieeie ettt sttt te e et e beanaesnaesneeneennes
Sktadajac oferte na:

Przeprowadzenie badan przemyslowych w zakresie opracowania technologii szybkiego
wytwarzania cienkosciennych form ceramicznych do odlewania precyzyjnego

Oswiadczam, ze:

Reprezentowana uczelnia publiczna, panstwowy instytut badawczy, instytut PAN lub inna
jednostka naukowa bedaca organizacja prowadzacg badania i upowszechniajaca wiedze, o ktorej
mowa w art. 2 pkt 83 rozporzadzenia Komisji (UE) nr 651/2014 z dnia 17 czerwca 2014 r.,
podlega ocenie jakoSci dzialalnosci naukowej lub badawczo-rozwojowej jednostek
naukowych, o ktorej mowa w art. 41 ust. 1 pkt 1 i art. 42 ustawy z dnia 30 kwietnia 2010 r. o
zasadach finansowania nauki (Dz. U. z 2014 r., poz. 1620), i otrzymala co najmniej ocene¢ B.

(podpis z pieczatka imienng lub podpis czytelny osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy )
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