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Zalacznik nr 1

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW
ZAMOWIENIA

Dostawa Cze¢sci Do Urzadzenia Prototypowego

ZAMAWIAJACY:

QBIG Ireneusz Stodkowski i Wspolnicy
Spoltka Komandytowa

93-428 Lodz, ul. Kwaterunkowa 24

NIP 7292697631; REGON 101260504

L6dz, 24 grudzien 2018 r.
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I. Nazwa oraz adres Zamawiajacego:

QBIG Ireneusz Stodkowski i Wspélnicy Spoltka Komandytowa, z siedzibg w Lodzi: 93-420
Lodz, ul. Amatorska 17, wpisana do Rejestru Przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sgdowego
prowadzonego przez XX Wydzial Krajowego Rejestru Sadowego Sadu Rejonowego dla
Lodzi-Srédmiescia w Lodzi, pod nr KRS 0000393046, wedtug stanu na dzien 24.12.2018r., NIP
7292697631, REGON 101260504,

Adres strony internetowej zamawiajacego: Www.gbig.com.pl;

II. Tryb wudzielenia zamowienia. Postgpowanie prowadzone jest w trybie przetargu
nieograniczonego, zgodnie z dokumentem pt. ,,Sposob ponoszenia wydatkow zgodnie 7 zasadg
uczciwej konkurencji”, bedgcym czescig dokumentacji projektu w ramach konkursu
1/1.1.1/2015, w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj, Dziatania 1.1 ,,Projekty
B+R przedsigbiorstw”, Poddzialania 1.1.1 , Badania przemystowe i prace rogzwojowe
realizowane przez przedsiebiorstwa.”.
III. Tytul projektu: ,,Opracowanie innowacyjnego urzgdzenia wykorzystujacego unikalng
technologie¢ szybkiego wytwarzania warstwowych form ceramicznych do odlewania
precyzyjnego.”
IV. Opis przedmiotu zaméwienia. Przedmiotem zamodwienia jest Dostawa Czgéci Do
Urzadzenia Prototypowego. Szczegdlowy opis przedmiotu zamdwienia stanowi zatacznik nr 1.2
do SIWZ.
Kody CPV:
42950000-0 (Czesci maszyn ogodlnego zastosowania)
V. Opis czeSci zamoOwienia, jezeli Zamawiajacy dopuszcza skladanie ofert cz¢sciowych.
Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert cze$ciowych.
VI. Informacje o przewidywanych zamoéwieniach uzupelniajacych. Zamawiajacy nie
dopuszcza mozliwosci zamowien uzupetniajacych.
VII. Opis sposobu przedstawiania ofert wariantowych. Zamawiajacy nie dopuszcza
mozliwosci oferty wariantowe;.
VIII. Termin wykonania zaméwienia. Data dostawy 6 tygodni od zlozenia zamowienia i
podpisania umowy.
IX. Opis warunkéw udzialu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny
spelniania tych warunkow.
1. W postgpowaniu mogg wzig¢ udziat Wykonawcy, ktorzy spelniaja nastgpujace warunki:
1.1 Posiadaja wiedze i doswiadczenie do wykonania zamoéwienia - Warunek ten zostanie
spelniony, jesli Wykonawca ztozy o$wiadczenie, ze dysponuje odpowiednim potencjalem
oraz osobami zdolnymi do wykonania zamowienia.
1.2 Dysponuja odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania
zamoOwienia - Warunek ten zostanie speilniony, jesli Wykonawca ztozy oswiadczenie, ze
dysponuje odpowiednim potencjatem oraz osobami zdolnymi do wykonania zamdwienia.
1.3 Znajduja si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie zamowienia
- Warunek ten zostanie spetniony, jesli Wykonawca zlozy o$wiadczenie, ze znajduje si¢ w
sytuacji ekonomicznej 1 finansowej zapewniajacej wykonanie zamdwienia.
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2. W postepowaniu mogag wziag¢ udziat Wykonawcy, ktorzy spetniaja warunek udzialu w
postepowaniu, dotyczacy braku podstaw do wykluczenia z postepowania o udzielenie zamowienia
publicznego w okolicznosciach, o ktorych mowa w art. 24 ust. 1 ustawy Prawo zamowien
publicznych.

X. Wykaz oswiadczen lub dokumentéw, jakie maja dostarczy¢ wykonawcy w celu
potwierdzenia spelnienia warunkéw udzialu w postepowaniu. W celu potwierdzenia spetniania
warunkow udziatu w postepowaniu do oferty nalezy zataczy¢:

1. Oswiadczenie Wykonawcy o spelnieniu warunkoéw udziatu w postgpowaniu o zamodwienie
- zgodnie z zalacznikiem nr 1.3;

2. Oswiadczenie Wykonawcy o braku podstaw do wykluczenia z postepowania o udzielenie
zamowienia — Wg zalacznika nr 1.4,

3. Aktualny odpis z wlasciwego rejestru albo aktualne zaswiadczenie o wpisie do ewidencji
dzialalnoéci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub
zgloszenia do ewidencji dziatalno$ci gospodarczej, wystawione nie wczesniej niz 6
miesi¢cy przed uplywem terminu sktadania ofert.

XI. Wymagania dotyczace wadium. Zamawiajacy nie wymaga wniesienia wadium.

XII. Informacje o sposobie porozumiewania si¢ zamawiajacego z Wykonawcami oraz
przekazywania o$wiadczen i dokumentow, a takze wskazanie os6b uprawnionych do
porozumiewania si¢ z Wykonawcami.

1. W postepowaniu o udzielenie zamowienia o$wiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz
informacje Zamawiajagcy i Wykonawcy przekazuja droga elektroniczng lub pisemnie
(przesyltka kurierska/osobiscie).

= Adres e-mail Zamawiajacego: biuro@gbig.com.pl;

= Adres kontaktowy: miejsce realizacji projektu, tj. QBIG Ireneusz Slodkowski i
Wspolnicy Spétka Komandytowa, z siedziba w Lodzi, ul. Kwaterunkowa 24,
93-428 Lédz.
2. Kazda ze stron na zadanie drugiej potwierdza fakt otrzymania o$wiadczenia, wniosku,
zawiadomienia lub informacji.

3. Osobg uprawniona do bezposredniego kontaktu z Wykonawcami jest:
Bartosz Luczak, tel. kom. 881-200-969
Ireneusz Slodkowski, tel. kom. 881-200-108

4. Wykonawca moze zwroci¢ si¢ do Zamawiajacego o wyjasnienie tresci specyfikacji istotnych
warunkéw zamoéwienia. Zamawiajacy jest obowigzany udzieli¢ wyjasnien niezwlocznie,
jednak nie p6zniej niz na 2 dni przed uptywem terminu sktadania ofert - pod warunkiem, ze
wniosek o wyjasnienie treSci specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia wptynat do
Zamawiajacego nie pdzniej niz do konca dnia, w ktérym uplywa potowa terminu sktadania
ofert.

5. Jezeli wniosek o wyjasnienie tresci specyfikacji istotnych warunkow zamodwienia wptynat po
uptywie terminu sktadania wniosku, o ktorym mowa w ust. 1, lub dotyczy udzielonych
wyjasnien, Zamawiajacy moze udzieli¢ wyjasnien albo pozostawi¢ wniosek bez rozpoznania.
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6. Tres¢ zapytan wraz z wyjasnieniami Zamawiajacy przekazuje Wykonawcom, ktorym
przekazal specyfikacje¢ istotnych warunkoéw zamdwienia, bez ujawniania zrodia zapytania.

7. W uzasadnionych przypadkach Zamawiajacy moze przed uptywem terminu sktadania ofert
zmieni¢ tre$¢ specyfikacji istotnych warunkow zamowienia. Dokonang zmiang specyfikacji
Zamawiajacy przekazuje niezwlocznie wszystkim Wykonawcom, ktorym przekazano
specyfikacje istotnych warunkéw zamowienia, a jezeli specyfikacja jest udostepniana na
stronie internetowej, zamieszcza ja takze na tej stronie.

8. Jezeli w wyniku zmiany tresci specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia nieprowadzace;j
do zmiany treéci ogloszenia o zamdwieniu jest niezbedny dodatkowy czas na wprowadzenie
zmian w ofertach, Zamawiajacy przedluza termin skladania ofert i informuje o tym
Wykonawcédw, ktorym przekazano specyfikacje istotnych warunkow zamoéwienia, oraz
zamieszcza informacje na stronie internetowej, jezeli specyfikacja istotnych warunkow
zamowienia jest udostepniana na tej stronie.

XI1l. Termin zwiazania z ofertg. Wykonawca zwiazany jest zlozong ofertg przez okres 30 dni.
Bieg terminu rozpoczyna si¢ wraz z uplywem terminu sktadania ofert.
XIV. Opis sposobu przygotowania oferty.

1. Na oferte sktadaja sig:

a) Wypeliony Formularz Oferty wg zalacznika nr 1.1;

b) Wypelniony Szczegétowy Opis Przedmiotu Zamoéwienia — wg zalacznika nr 1.2;

c) Oswiadczenie Wykonawcy o spelnieniu warunkow udzialu w postgpowaniu - zgodnie z
zalacznikiem nr 1.3;

d) Oswiadczenie Wykonawcy o braku podstaw do wykluczenia z postgpowania o udzielenie
zamowienia w okoliczno$ciach, o ktorych mowa w art. 24 ust. 1 ustawy Prawo zamowien
publicznych — wg zalgcznika nr 1.4;

e) Aktualny odpis z wlasciwego rejestru albo aktualne zaswiadczenie o wpisie do ewidencji
dziatalno$ci gospodarczej, jezeli odrgbne przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub
zgloszenia do ewidencji dzialalno$ci gospodarczej, wystawione nie wczesniej niz 6
miesiecy przed uptywem terminu sktadania ofert;

2. Podpisy ztozone przez Wykonawce powinny by opatrzone czytelnym imieniem i nazwiskiem
lub pieczecig imienng.

3. Dokumenty sa sktadane w formie oryginalu Iub kopii poswiadczonej za zgodnos¢ z
oryginalem przez Wykonawcg (nie dotyczy pelnomocnictwa).

4. Wykonawcy przedstawig oferty zgodne z wymaganiami specyfikacji istotnych warunkow
zamoOwienia.

5. Oferte sktada si¢ pod rygorem niewazno$ci w formie pisemne;.

6. Oferta powinna by¢ sporzadzona:

*  wjezyku polskim,

= oferta musi by¢ ztoZzona na kolejno ponumerowanych i podpisanych kartkach,

= kazda poprawka w ofercie musi by¢ parafowana przez osobe upowazniong do
podpisywania oferty, nie dopuszcza si¢ stosowania korektora.
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7. Jeden Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng ofertg. Ztozenie wigkszej liczby ofert lub zlozenie
ofert wariantowych/alternatywnych spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ztozonych przez
Wykonawce.

8. Wykonawca winien zamies$ci¢ oferte wraz ze wszystkimi zalgcznikami w zapieczgtowane;j
kopercie opatrzonej:
= danymi wykonawcy (nazwa i adres lub piecze¢ firmowa Wykonawcy),
= napisem: ,,Przetarg nieograniczony — Dostawa Cze$ci Do Urzadzenia Prototypowego”

9. Wykonawca moze wprowadzi¢ zmiany lub wycofa¢ ztozong przez siebie oferte tylko przed

uptywem terminu sktadania ofert.

10. O wycofaniu oferty Wykonawca jest zobowigzany powiadomi¢ Zamawiajacego na pismie.

11. Zmiang oferty Wykonawca powinien zamie$ci¢ w zapieczetowanej kopercie opatrzone;:

» danymi wykonawcy (nazwa i adres lub piecze¢ firmowa Wykonawcy),
* napisem: ,,Zmiana oferty - ,,Przetarg nieograniczony — Dostawa Cze$ci Do Urzadzenia
Prototypowego”

12. Oferte ztozona po terminie Zamawiajacy zwraca niezwlocznie Wykonawcy.

13. Z zawarto$cig ofert nie mozna zapozna¢ si¢ przed uptywem terminu otwarcia ofert.

14. Otwarcie ofert jest jawne.

15. Bezposrednio przed otwarciem ofert Zamawiajacy podaje kwote, jakg zamierza przeznaczy¢

na sfinansowanie zamowienia.

16. Podczas otwarcia ofert podaje si¢ nazwy (firmy) oraz adresy Wykonawcoéw, a takze

informacje dotyczace ceny i terminu wykonania zamdowienia zawartych w ofertach.

17. Informacje, o ktorych mowa w pkt. 16 przekazuje si¢ niezwtocznie Wykonawcom, ktorzy

nie byli obecni przy otwarciu ofert, na ich wniosek.
XV. Miejsce oraz termin skladania i otwarcia ofert. Ofert¢ nalezy ztozy¢ w miejscu realizacji
projektu, tj. QBIG Ireneusz Slodkowski i Wspélnicy Spétka Komandytowa, z siedzibg w
Lodzi, ul. Kwaterunkowa 24, 93-428 L.6dz.
1. W przypadku przestania oferty poczta, o zachowaniu terminu do ztozenia oferty decyduje

data i godzina doreczenia oferty przez poczte do siedziby Zamawiajgcego.

2. Ostateczny termin sktadania ofert uptywa dnia 10.01.2019r. o godz. 16.30 w miejscu
realizacji projektu, tj. QBIG Ireneusz Slodkowski i Wspolnicy Spotka Komandytowa, z
siedziba w Lodzi, ul. Kwaterunkowa 24, 93-428 L.6dz.

3. Otwarcie ofert nastagpi w dniu 11.01.2019 r. o godz. 10.00 w miejscu realizacji projektu, tj.
QBIG Ireneusz Slodkowski i Wspélnicy Spotka Komandytowa, z siedziba w Lodzi, ul.
Kwaterunkowa 24, 93-428 L.édz.

XVI. Opis sposobu obliczenia ceny.
1. Ceng oferty nalezy podac, jako cene¢ netto

2. Podana w ofercie cena jest ceng ostateczng, obejmujgca wszystkie koszty i sktadniki
zwigzane z realizacja zamoOwienia.

3. Wykonawca okresla ceng oferty netto wyrazong w PLN podajac ja w zapisie liczbowym i
stownie, z doktadnosciag do dwoch miejsc po przecinku. (dopuszczalne jest podanie cenny w
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walucie obcej zostanie ona przeliczona na PLN bo kursie $srednim NPB z dnia otwarcia

ofert)
4. Wykonawca poda w formularzu ofertowym (po uwzglednieniu wszelkich upustow i
rabatow) wartos$¢ netto, podatek VAT 1 warto$¢ brutto.
5. Zamawiajacy przyjmie do oceny podang przez Wykonawcow warto$¢ netto.
XVII. Warunki platnosci.
Przelew, w terminie do 14 dni od dostawy zamowienia.
XVII1. Opis kryteriow, ktorymi Zamawiajacy bedzie si¢ kierowal przy wyborze oferty wraz
z podaniem znaczenia tych kryteriow i sposobu oceny ofert.
1. Przy ocenie ofert, zamawiajacy bedzie si¢ kierowal Kkryterium najnizszej ceny.
Ocena ztozonych ofert zostanie dokonana w sposéb nastepujacy: Wyliczona wartosé
punktowa kryterium zostanie pomnozona przez znaczenie podane w ponizszej tabeli :

Lp Kryterium Waga Kryterium %
1 Cena 100

Kryterium ceny — Do oceny oferty pod wzgledem kryterium ceny zostanie
zastosowany wzor :

Cn
Kl= --mmmmmmm- *100
Cb

Oznaczenia: Cn — najnizsza cena;
CbD - cena zlozonej oferty;

2. Jezeli Wykonawca, ktorego oferta zostala wybrana, uchyla si¢ od zawarcia umowy w
sprawie zamoOwienia publicznego Zamawiajagcy moze wybraé ofert¢ najkorzystniejsza
sposrod pozostatych ofert, bez przeprowadzania ich powtornej oceny.

XIX. Wykluczenie wykonawcy z postepowania przetargowego. Z postgpowania o udzielenie
zamowienia wyklucza si¢ wykonawcow, ktorzy nie wykazali spetniania warunkow udzialu w
postepowaniu.
XX. Odrzucenie oferty. Zamawiajacy odrzuca ofertg, jezeli:

1. Jej tres¢ nie odpowiada tresci specyfikacji istotnych warunkow zamowienia;

2. Zostala zlozona przez wykonawce wykluczonego z udziatu w postepowaniu,

3. Zawiera btedy w obliczeniu ceny.

XXI. Badanie ofert
1. W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zada¢ od wykonawcow zlozenie, w

wyznaczonym terminie, wyjasnien dotyczacych tre$ci ztozonych ofert. Niedopuszczalne
jest prowadzenie miedzy Zamawiajacym a wykonawca negocjacji dotyczacych ztozonej
oferty oraz, z zastrzezeniem ust. 3, dokonywanie jakiejkolwiek zmiany w jej tresci.
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2. Zamawiajacy wezwie Wykonawcoéw, ktorzy nie ztozyli wymaganych przez
Zamawiajacego prawidtowo wypeklionych o§wiadczen lub dokumentow, do ich zlozenia
W wyznaczonym terminie chyba, ze mimo ich zlozenia oferta Wykonawcy podlega
odrzuceniu albo konieczne byloby uniewaznienie postgpowania.

3. Zamawiajacy poprawia w ofercie:

a) oczywiste omytki pisarskie,

b) oczywiste omylki rachunkowe, z uwzglednieniem konsekwencji rachunkowych
dokonanych poprawek,

c) inne omytki polegajgce na niezgodnosci oferty ze specyfikacjg istotnych warunkoéw
zamoOwienia, niepowodujace istotnych zmian w tresci oferty, niezwlocznie
zawiadamiajac o tym wykonawce, ktorego oferta zostata poprawiona.

XXII. Uniewaznienie postepowania. Zamawiajacy uniewaznia postgpowanie o udzielenie
zamowienia, jezeli:

1. Nie zostata zlozona zadna oferta;

2. Zadna ze ztozonych ofert nie odpowiada wymaganiom stawianym przez Zamawiajacego;

3. Cena najkorzystniejszej oferty lub oferta z najnizszg ceng przewyzsza kwote, ktora
Zamawiajacy zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamoOwienia, chyba, zZe
Zamawiajacy moze zwickszy¢ te kwote do ceny najkorzystniejszej oferty;

4. Zamawiajacy stwierdzit zaistnienie istotnych okolicznosci, ktérych nie mozna byto
przewidzie¢ wczesniej, a ktdrych zaistnienie powoduje niemozno$¢ zawarcia prawidtowej
umowy.

5. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ uniewaznienia postgpowania bez podania
przyczyny.

XXII1. Informacje o formalno$ciach, jakie powinny by¢ dopelnione po wyborze oferty w celu
zawarcia umowy w sprawie zamowienia publicznego.

1. Niezwlocznie po wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy jednoczesnie
zawiadamia Wykonawcow, ktorzy ztozyli oferty, o:

a) Wyborze najkorzystniejszej oferty, podajac nazwe (firmeg), albo imi¢ i nazwisko,
siedzibe albo adres zamieszkania 1 adres Wykonawcy, ktorego ofert¢ wybrano,
uzasadnienie jej wyboru oraz nazwy (firmy), albo imiona i nazwiska, siedziby albo
miejsca zamieszkania 1 adresy Wykonawcow, ktorzy ztozyli oferty, a takze
punktacj¢ przyznang ofertom w kazdym kryterium oceny ofert i taczng punktacje;

b) Wykonawcach, ktorych oferty zostaly odrzucone, podajac uzasadnienie;

c) Wykonawcach, ktorzy zostali wykluczeni z postepowania o udzielenie zamowienia,
podajac uzasadnienie;

2. Niezwlocznie po wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy zamieszcza informacje, o
ktérych mowa w ust. 1 pkt a, na stronie internetowej oraz w miejscu publicznie dostgpnym
w swojej siedzibie lub miejscu realizacji projektu.
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3. Jezeli Wykonawca, ktorego oferta zostala wybrana, uchyla si¢ od zawarcia umowy w
sprawie zamoOwienia publicznego, Zamawiajgcy moze wybra¢ oferte najkorzystniejsza
sposrod pozostatych ofert bez przeprowadzania ich ponownego badania i oceny.

XXIV. Postanowienia koncowe. W sprawach nieuregulowanych w niniejszej specyfikacji maja
zastosowanie przepisy art. 701 — 705 KC.

Do specyfikacji dolaczono:
1. Zalacznik nr 1.1 — Formularz oferty,

2. Zalacznik nr 1.2 — Opis przedmiotu zamdwienia,
3. Zalacznik nr 1.3 — Os$wiadczenie Wykonawcy, o spelnieniu warunkéw udzialu w

postepowaniu,
4. Zalacznik nr 1.4 — Os$wiadczenie Wykonawcy o braku podstaw do wykluczenia z

postepowania.
Fundusze Unia Europejska
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Zalacznik nr 1.1

FORMULARZ OFERTY

1. Nazwa i siedziba Wykonawcy:

Do: QBIG Ireneusz Slodkowski i Wspoélnicy Spotka Komandytowa, z siedziba w Lodzi, ul.
Kwaterunkowa 24, 93-428 L.6dz.

Nawiazujac do zaproszenia do sktadania ofert w trybie przetargu nieograniczonego na: Dostawa
Czesci Do Urzadzenia Prototypowego - oferujemy wykonanie zamowienia W cenie netto

Cena netto: ............... ZE Netto, (stownie zh: .......oooeviieie
............................................................................................................... )
Podatek VAT, wg aktualnie obowigzujacej stawki: ................... zt, (stownie ztotych: ...
Cena brutto: ......... zh brutto, , (Sfownie Zh: .......oooiiiii e
............................................................................................................... )

Oferowane warunki platnosci:
Naleznos¢ z tytutu realizacji przedmiotu zamowienia bgdzie ptatna w nastepujacy sposob:
Przelew, w terminie do 14 dni od dostarczenia zamdéwienia.

3. Oswiadczenia:
a) Oswiadczamy, ze zapoznaliSmy si¢ ze specyfikacjg istotnych warunkéw zaméwienia i nie
wnosimy do nich zastrzezen oraz zdobyliSmy konieczne informacje do przygotowania

oferty.
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b) Os$wiadczamy, iz za wyjatkiem informacji i dokumentéw zawartych na kartkach
opatrzonych napisem ,,POUFNE” niniejsza oferta oraz wszelkie zataczniki do niej sg
jawne 1 nie zawierajg informacji stanowigcych tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu
przepisOw o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji.

c) Oswiadczamy, ze uwazamy si¢ za zwigzanych niniejsza oferta przez czas wskazany w
specyfikacji istotnych warunkéw zamdwienia.

miejscowosc¢, data

(podpis z pieczatka imienng , lub podpis czytelny osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcey )
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Zalacznik nr 1.2

Szczegolowy opis przedmiotu zamowienia:
Dostawa Czesci Do Urzadzenia Prototypowego

Ponizej podana specyfikacja okresla parametry dla:
Dostawa Czesci Do Urzadzenia Prototypowego:

Dostawa zgodna z:

Dokumentacja 3D (format STP) i rysunkami (format PDF) elementow urzadzenia
dostepnymi pod adresem:

https://readycloud.netgear.com/client/dllink.html#t=05eatxi9put06gel5anniqlpta9/Cz%C4%99sci%20d0%20maszyny
%20prototypowej.zip

Ponizej lista elementow:

Lp Nazwa czesci llos¢ Typ Model
1 100546317UGMO000_B_1 1 Standard STP
2 100546317UGMO000_B_2 1 Standard STP
3 100546317UGMO000_B_3 1 Standard STP
4 115-VDE-28-NI_NAUO1_MUTTER_AUFS 4 Standard STP
5 115-VDE-28-NI_NAUO1_MUTTER_AUFS 6 Standard STP
6 115-VDE-28-NI_NAUO1_MUTTER_AUFS 8 Standard STP
7 115-VDE-28-NI_NAUO2_ZUNGE_E_115 4 Standard STP
8 115-VDE-28-NI_NAUO2_ZUNGE_E_115 6 Standard STP
9 115-VDE-28-NI_NAUO2_ZUNGE_E_115 8 Standard STP
10 115-VDE-28-NI_NAUO3_115_VDE_SCH 4 Standard STP
11 115-VDE-28-NI_NAUO3_115_VDE_SCH 6 Standard STP
12 115-VDE-28-NI_NAUO3_115_VDE_SCH 8 Standard STP
13 16B-1_A2_OUTER_LINK 6 Standard STP
14 16B-1_INNER_LINK 96 Standard STP
15 16B-1_OUTER_LINK 90 Standard STP
16 19000005096_100095217MOD0O00B 1 Standard STP
17 19300241521 _100094880MODO00A 1 Standard STP
18 237-ZD-76-50-A-SW_NAUO1_237-115 4 Standard STP
19 237-ZD-76-50-A-SW_NAUO1_237-115 6 Standard STP
20 237-ZD-76-50-A-SW_NAUO1_237-115 8 Standard STP
21 237-ZD-76-50-A-SW_NAUO1_237-120 4 Standard STP
22 237-ZD-76-50-A-SW_NAUO1_237-120 6 Standard STP
Fundusze Unia Europejska R,
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23 237-ZD-76-50-A-SW_NAUO1_237-120 8 Standard STP
24 237-ZD-76-50-A-SW_NAUO2_237LANG 4 Standard STP
25 237-ZD-76-50-A-SW_NAUO2_237LANG 6 Standard STP
26 237-ZD-76-50-A-SW_NAUO2_237LANG 8 Standard STP
27 28884 01 12 Standard STP
28 28884 02 12 Standard STP
29 3205_A_2Z_PART1 9 Standard STP
30 3205_A_2Z_PART2 9 Standard STP
31 3205_A_2Z_PART3 81 Standard STP
32 3205_A_2Z_PART4 81 Standard STP
33 3208_A_2Z_PART1 2 Standard STP
34 3208_A_2Z_PART2 2 Standard STP
35 3208 _A_27Z_PART3 18 Standard STP
36 3208_A_27Z_PART4 18 Standard STP
37 361200_R_PART1 12 Standard STP
38 361200_R_PART2 12 Standard STP
39 361200_R_PART3 96 Standard STP
40 361200_R_PART4 96 Standard STP
41 3SB3001-6AA20-Z_STANDARD 2 Standard STP
42 3SB39310AA_STANDARD 16 Standard STP
43 3SB39310AA_STANDARD_1 2 Standard STP
44 526489 _MS4_LFR_M 1 Standard STP
45 526489MS4LFR14D6ERMAS1D 1 Standard STP
46 532184 _MS4_WP___ WP_ 1 Standard STP
47 532798 _MS4_MV____ MS4_ 1 Standard STP
48 541266_MS4_EM1_1 4 S 1D 1 Standard STP
49 6005_27 PART1 2 Standard STP
50 6005 _2Z PART2 2 Standard STP
51 6005 _2Z PART3 20 Standard STP
52 6005_2Z PART4 20 Standard STP
53 6205 _2Z PART1 9 Standard STP
54 6205 _2Z PART2 9 Standard STP
55 6205 _2Z PART3 81 Standard STP
56 6205 _2Z PART4 81 Standard STP
57 6208 2Z PART1 2 Standard STP
58 6208 _2Z PART2 2 Standard STP
59 6208 2Z PART3 18 Standard STP
60 6208_27_PART4 18 Standard STP
61 645204_MS4 2 Standard STP
62 6842_U_1 4 B 1 Standard STP
63 A_25_FITTED 1 Standard STP
64 AISI_B18_3 - 3 8-16UNC-0_64_28 6 Standard STP
65 AMORTYZATOR_ROWEROWY_150MM 4 Standard STP
66 BECZKA_ 2 Standard STP
67 CG_L020___ CG1 2 Standard STP
68 CG_L020_CG1_LB 2 Standard STP
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70
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73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99

100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114

CG120_950Z_0__ROD
CG1LN20_950Z_0_ BODY
CONG_38_1

CONG_38 1.1

CONG_38 12

CONG_38 10_1

CONG_38 2.1

CONG_38 3_1

CONG_38 4 1
CONG_38_5-4444 1
CONG_38_5-4449 1
CONG_38_5-4454 1

CONG_38 6_1

CONG_38 7.1

CONG_38 8 1

CONG_38 9 1
DIN_EN_ISO_4762_-_M10_X_35
DIN_EN_ISO_4762_-_M10_X_50
DIN_EN_ISO_4762_-_M16_X_35
DIN_EN_ISO_4762_-_M16_X_60
DIN_EN_ISO_4762_- M5_X_8
DIN_EN_ISO_4762_-_M6_X_12
DIN_EN_ISO_4762_- M6_X_20
DIN_EN_ISO_4762_- M8_X_20
DIN_EN_ISO_4762_- M8_X_25
DIN_EN_ISO_4762_-_M8_X_35
DIN625_-_6207-RS_0_01
DIN625_-_6207-RS_0_02
DIN625_-_6207-RS_0_03
DIN625_-_6207-RS_0_04
DINENISO7090-16

DINENISO7092-12

DINENISO7092-12

DINENISO7092-5

DINENISO7092-6

DINENISO7092-6

DINENISO7092-8
FLUSH_PULL_HANDLES_EPR_110-SH-C
FLUSH_PULL_HANDLES_EPR_110-SH-C
FLUSH_PULL_HANDLES_EPR_120-SH-C
FLUSH_PULL_HANDLES_EPR_120-SH-C
GA-1_4-28UNFGN

GN_56520100SW
HABERKORN_T31038
HABERKORN_T64995

HALOGEN
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Standard
Standard
Standard
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Standard
Standard
Standard
Standard
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Standard
Standard
Standard
Standard
Standard

Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard

STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP

STP
STP
STP
STP
STP
STP
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STP
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115 110_LOCK-137620 1 Standard STP
116 IE10-R1-32900 1 Standard STP
117 ISO_4017_- M12_X_100 1 Standard STP
118 ISO_4017_- M12_X_120 1 Standard STP
119 ISO_4017_- M6_X_12 12 Standard STP
120 ISO_4017_- M8 _X_16 6 Standard STP
121 ISO_4026_- M8 _X_16 6 Standard STP
122 ISO_4032_- M12 32 Standard STP
123 ISO_4032_-_M16 36 Standard STP
124 ISO_4032_- M8 12 Standard STP
125 ISO_7089 - 10 -_140_HV 12 Standard STP
126 ISO_7089 - 12 - 140_HV 32 Standard STP
127 ISO_7089 - 16_- 140 HV 24 Standard STP
128 ISO_7089 - 6 - 140 HV 4 Standard STP
129 ISO_7089 - 8 - 140 HV 24 Standard STP
130 ISO_7093_A_- ST 16 _- 140 _HV 5 Standard STP
131 ISO_7093_A_- ST 8 - 140 HV 30 Standard STP
132 ISO_7379_10_MS8_16 12 Standard STP
133 1SO10642-M10X100-10_9 2 Standard STP
134 1SO10642-M10X40-10_9 2 Standard STP
135 1SO10642-M6X10-12_9 8 Standard STP
136 1SO10642-M6X16-12_9 8 Standard STP
137 1ISO4032-M10-6 4 Standard STP
138 ISO4032-M16-6 8 Standard STP
139 1ISO4032-M5-6 48 Standard STP
140 1ISO4032-M5-6 2 Standard STP
141 1SO4032-M6-6 172 Standard STP
142 1SO4032-M6-6 51 Standard STP
143 ISO4032-M8-6 26 Standard STP
144 1SO4762-M12X35-10_9 24 Standard STP
145 1ISO4762-M12X50-8_8 2 Standard STP
146 1SO4762-M5X25-8_8 2 Standard STP
147 ISO4762-M6X10-10_9 6 Standard STP
148 1SO4762-M6X12-10_9 16 Standard STP
149 ISO4762-M6X12-8_8 7 Standard STP
150 ISO4762-M6X16-10_9 32 Standard STP
151 ISO4762-M6X20-10_9 6 Standard STP
152 ISO4762-M6X25-8_8 1 Standard STP
153 1SO4762-M8X12-10_9 26 Standard STP
154 ISO4762-M8X14-10_9 18 Standard STP
155 ISO4762-M8X16-10_9 32 Standard STP
156 ISO4762-M8X20-10_9 16 Standard STP
157 1SO4762-M8X20-8_8 4 Standard STP
158 1SO4762-M8X80-10_9 8 Standard STP
159 ISO7380-1-M6X10-10_9 2 Standard STP
160 ISO7380-2-M5X10-10_9 24 Standard STP
161 ISO7380-2-M5X16-10_9 24 Standard STP
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162 ISO7380-2-M6X10-10_9 118 Standard STP
163 ISO7380-2-M6X10-8_8 16 Standard STP
164 ISO7380-2-M6X12-10_9 22 Standard STP
165 ISO7380-2-M6X16-10_9 72 Standard STP
166 ISO7380-2-M6X20-10_9 12 Standard STP
167 J_52_FITTED 6 Standard STP
168 J_80_FITTED 4 Standard STP
169 JC20_8 125 0_ 2 Standard STP
170 K0307_10068_1 4 Standard STP
171 K0307_12080_1 2 Standard STP
172 K0739_1108014X1000_STAHL 8 Standard STP
173 K0742_006516X1000 6 Standard STP
174 K0742_008020X1250 4 Standard STP
175 KATOWNIK_SITO 2 Standard STP
176 KNEBEL_SCHALTSTELLUNGEN_STANDA 16 Standard STP
R
177 KOLEK8M6X32 4 Standard STP
178 KOLNIERZ 2 Standard STP
179 LAMPKA 2 Standard STP
180 LOZYSKO_3309_2RS 2 Standard STP
181 LOZYSKO_STOZKOWE_30216 2 Standard STP
182 MWC-25 16 Standard STP
183 NAKRETKA_AMORTYZATOR 4 Standard STP
184 NT_02_CG1 6 Standard STP
185 PASEK_ZEBATY_MADLER_16482300 2 Standard STP
186 PG16 14 Standard STP
187 PLYTA_PLEKSI 2 Standard STP
188 PN-77_M-82008 _-_10 2 12 Standard STP
189 PN-77_M-82008 - _16_3 5 Standard STP
190 PN-77_M-82008 - 6 1 44 Standard STP
191 PN-77_M-82008_- 8 2 54 Standard STP
192 PODKLADKA_AMORTYZATOR_ROWER 4 Standard STP
193 Q0317_1_01_001 1 Laser STP
194 Q0317_1_01_001_MIR 1 Laser STP
195 Q0317_1_01_01_001 1 Laser STP
196 Q0317_1_01_01_002 1 Laser STP
197 Q0317_1_01_01_003 1 Laser STP
198 Q0317_1_01_01_004 2 Laser STP
199 Q0317_1_01_01_005 2 Laser STP
200 Q0317_1_01_01_006 2 Laser STP
201 Q0317_1_01_01_007 4 Laser STP
202 Q0317_1_01_01_008 1 Laser STP
203 Q0317_1_01_01_009 2 Laser STP
204 Q0317_1 01_01_01_o01 2 Laser STP
205 Q0317_1 01_01_01_002 7 Laser STP
206 Q0317_1 01_01_01_o003 2 Laser STP
207 Q0317_1 01_01_01_004 1 Laser STP
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245
246
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Q0317_1_01_01_01_006
Q0317_1_01_01_01_008
Q0317_1_01_01_01_009
Q0317_1_01_01_01_010
Q0317_1_01_01_01_011
Q0317_1_01_01_01_012
Q0317_1_01_01_01_013
Q0317_1_01_01_01_014
Q0317_1_01_01_01_015
Q0317_1_01_01_01_016
Q0317_1_01_01_01_017
Q0317_1_01_01_01_018
Q0317_1_01_01_01_020
Q0317_1_01_01_01_021
Q0317_1_01_01_01_022
Q0317_1_01_01_01_023
Q0317_1_01_01_01_024
Q0317_1_01_01_010
Q0317_1_01_01_011
Q0317_1_01_01_012
Q0317_1_01_01_013
Q0317_1_01_01_014
Q0317_1_01_01_015
Q0317_1_01_01_016
Q0317_1_01_01 017
Q0317_1_01_01 018
Q0317_1_01_01_019
Q0317_1_01_01_02_001
Q0317_1_01_01_02_002
Q0317_1_01_01_02_003
Q0317_1_01_01_02_004
Q0317_1_01_01_02_005
Q0317_1_01_01_021
Q0317_1_01_01_022
Q0317_1_01_02_001
Q0317_1_01_02_002
Q0317_1_01_02_003
Q0317_1_01_03_001
Q0317_1_01_03_002
Q0317_1_01_05_001
Q0317_1_01_05_002
Q0317_1_01_05_003
Q0317_1_01_05_004
Q0317_1_01_05_005
Q0317_1_01_05_006
Q0317_1_01_05_007
Q0317_1_01_05_008
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Q0317_1_01_05_009
Q0317_1_01_05_01_001
Q0317_1_01_05_01_002
Q0317_1_01_05_01_003
Q0317_1_01_05_010
Q0317_1_01_05_011
Q0317_1_01_05_012
Q0317_1_01_05_013
Q0317_1_01_05_014
Q0317_1_01_05_015
Q0317_1_01_05_016
Q0317_1_01_05_017
Q0317_1_01_05_018
Q0317_1_01_05_018_MIR
Q0317_1_01_05_019
Q0317_1_01_05_02_001
Q0317_1_01_05_02_002
Q0317_1_01_05_02_003
Q0317_1_01_05_020
Q0317_1_01_05_021
Q0317_1_01_05_022
Q0317_1_01_06_001
Q0317_1_01_06_001_MIR
Q0317_1_01_06_002
Q0317_1_01_06_002_MIR
Q0317_1_01_06_003
Q0317_1_01_06_003_MIR
Q0317_1_01_06_004
Q0317_1_01_06_004_MIR
Q0317_1_01_07_001
Q0317_1_01_07_002
Q0317_1_01_07_003
Q0317_1_01_07_004
Q0317_1_01_07_01_001
Q0317_1_01_07_01_002
Q0317_1_01_07_01_003
Q0317_1_01_08_001
Q0317_1_01_08_002
Q0317_1_01_09_001
Q0317_1_01_10_001
Q0317_1_01_10_003
Q0317_1_01_10_004
Q0317_1_01_10_005
Q0317 1 01_10_01_001
Q0317_1_01_10_01_002
Q0317_1_01_10_01_003
Q0317 1 01_10_01_004
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302 Q0317_1_01_10_01_005 2 Laser STP
303 Q0317_1_01_10_01_006 4 Laser STP
304 Q0317_1_01_11_001 2 Laser STP
305 Q0317_1_01_12_001 1 Laser STP
306 Q0317_1_01_13_001 1 Laser STP
307 QDOT15_1_01_001 5 Standard STP
308 QDOT15_1_01_002 5 Standard STP
309 QDOT15_1_01_008 1 Laser STP
310 QDOT15_1_01_009 11 Laser STP
311 QDOT15_1 _0101001_EG 1 Laser STP
312 QDOT15_1 0101001_EG_B 1 Standard STP
313 QDOT15_1_0101002_EG 2 Laser STP
314 QDOT15_1 0101003_EG 1 Laser STP
315 QDOT15_1 0101004_EG 1 Laser STP
316 QDOT15_1 0101005_EG 1 Laser STP
317 QDOT15_1 0101006_EG 6 Laser STP
318 QDOT15_1 0101007 1 Laser STP
319 QDOT15_1 02001_EZ 2 Standard STP
320 QDOT15_1_02002_EG 1 Laser STP
321 QDOT15_1 0201001_ES 1 Standard STP
322 QDOT15_1 0201002_ES 2 Standard STP
323 QDOT15_1 0201003_ES 2 Standard STP
324 QDOT15_1_0201004_ES 1 Standard STP
325 QDOT15_1_0201005_ES 1 Standard STP
326 QDOT15_1_0201006_EG 1 Laser STP
327 QDOT15_1_0201007 1 Standard STP
328 QDOT15_1_ 0201008 1 Standard STP
329 QDOT15_1 0201009_ET 7 Toczony STP
330 QDOT15_1 020101_001 2 Laser STP
331 QDOT15_1 020101_002 8 Laser STP
332 QDOT15_1 020101_003 1 Laser STP
333 QDOT15_1 020101_004 5 Laser STP
334 QDOT15_1 020101_005 6 Laser STP
335 QDOT15_1 020101_006 4 Laser STP
336 QDOT15_1 020101_007 4 Laser STP
337 QDOT15_1 020101_008 4 Laser STP
338 QDOT15_1 020101_009 2 Laser STP
339 QDOT15_1 020101_010 2 Laser STP
340 QDOT15_1 020101_011 1 Laser STP
341 QDOT15_1 020101_012 2 Laser STP
342 QDOT15_1 020101_013 2 Laser STP
343 QDOT15_1 020101_014 2 Laser STP
344 QDOT15_1 020101_015 1 Laser STP
345 QDOT15_1 020101_016 1 Laser STP
346 QDOT15_1 020101_017 1 Laser STP
347 QDOT15_1 0201010_EG 1 Laser STP
348 QDOT15_1 0201011_EG 3 Laser STP
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349
350
351
352
353
354
355
356
357
358
359
360
361
362
363
364
365
366
367
368
369
370
371
372
373
374
375
376
377
378
379
380
381
382
383
384
385
386
387
388
389
390
391
392
393
394
395

QDOT15_1_0201012_EG
QDOT15_1_0201013_EG
QDOT15_1_0201015
QDOT15_1_0201016
QDOT15_1 0201018
QDOT15_1_0201019
QDOT15_1_0201020
QDOT15_1_0201021
QDOT15_1_0201022
QDOT15_1_0201023
QDOT15_1_0201024
QDOT15_1_0201025
QDOT15_1_0201025B
QDOT15_1_0201025C
QDOT15_1_0201027
QDOT15_1_0201028
QDOT15_1_0201030
QDOT15_1_0201031
QDOT15_1_0201032
QDOT15_1_0201033
QDOT15_1_0201035
QDOT15_1_0202001_EG
QDOT15_1_0202001_EG_B
QDOT15_1_020201001_EF
QDOT15_1_020201002_EZ
QDOT15_1_020202001_EG
QDOT15_1_020202002_EG
QDOT15_1_0203001_EG
QDOT15_1_0203001_EG_MIR
QDOT15_1_0203002_EG_L
QDOT15_1_0203002_EG_MIR
QDOT15_1_0204001_EG
QDOT15_1_0204002_ES
QDOT15_1_0204004_EG
QDOT15_1_0204005
QDOT15_1_0205001_EG
QDOT15_1_0206001_EG
QDOT15_1_0207001
QDOT15_1_0207002
QDOT15_1_0207003
QDOT15_1_0207004_EF
QDOT15_1_0207005_EF
QDOT15_1_0207006_EF
QDOT15_1_0207007
QDOT15_1_0207008
QDOT15_1_0207009
QDOT15_1_0207011
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Laser STP
Laser STP
Laser STP
Laser STP
Laser STP
Laser STP
Laser STP
Laser STP
Laser STP
Laser STP
Laser STP
Laser STP
Standard STP
Standard STP
Laser STP
Laser STP
Laser STP
Laser STP
Standard STP
Laser STP
Standard STP
Laser STP
Laser STP
Frezowany STP
Standard STP
Laser STP
Laser STP
Laser STP
Standard STP
Laser STP
Laser STP
Laser STP
Standard STP
Laser STP
Standard STP
Laser STP
Laser STP
Standard STP
Standard STP
Standard STP
Frezowany STP
Frezowany STP
Frezowany STP
Standard STP
Standard STP
Standard STP
Standard STP
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396 QDOT15_1_ 0207012 1 Standard STP
397 QDOT15_1_ 0207013 1 Standard STP
398 QDOT15_1 0207014 1 Standard STP
399 QDOT15_1_0207015 2 Standard STP
400 QDOT15_1_0207016 2 Standard STP
401 QDOT15_1_0207017 2 Standard STP
402 QDOT15_1_0207018 2 Standard STP
403 QDOT15_1_0208001 1 Standard STP
404 QDOT15_1_0208002 1 Standard STP
405 QDOT15_1_0208003 8 Standard STP
406 QDOT15_1_0209001_EG 1 Laser STP
407 QDOT15_1 03001_EG 2 Laser STP
408 QDOT15_1_03002_EG 2 Laser STP
409 QDOT15_1_03003_EG 2 Laser STP
410 QDOT15_1_03005_EF 4 Frezowany STP
411 QDOT15_1 03006_EF 4 Frezowany STP
412 QDOT15_1_03007 2 Laser STP
413 QDOT15_1_03008 2 Laser STP
414 QDOT15_1_03009 2 Laser STP
415 QDOT15_1_03010_EG 2 Laser STP
416 QDOT15_1 03011 2 Laser STP
417 QDOT15_1_03012_EG 2 Laser STP
418 QDOT15_1 03013 3 Laser STP
419 QDOT15_1 03014 2 Laser STP
420 QDOT15_1 03015 4 Laser STP
421 QDOT15_1 03017 4 Laser STP
422 QDOT15_1 03018 4 Laser STP
423 QDOT15_1 03019 8 Laser STP
424 QDOT15_1010201001 2 Laser STP
425 QDOT15_1010201002 2 Laser STP
426 QDOT15_2_001 4 Laser STP
427 QDOT15_2_002 1 Laser STP
428 QDOT15_2_003 2 Laser STP
429 QDOT15_2_004 1 Laser STP
430 QDOT15_2_005 6 Laser STP
431 QDOT15_2_008 8 Laser STP
432 QDOT15_2_009 2 Laser STP
433 QDOT15_2_010 1 Laser STP
434 QDOT15_2_011 2 Laser STP
435 QDOT15_2_012 2 Laser STP
436 QDOT15_2 013 2 Laser STP
437 QDOT15_2 014 2 Laser STP
438 QDOT15_2_015 1 Laser STP
439 QDOT15_2 016 2 Laser STP
440 QDOT15_2_017 2 Laser STP
441 QDOT15_2 018 6 Laser STP
442 QDOT15_2_019 2 Laser STP
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443 QDOT15_2_020 1 Laser STP
444 QDOT15_2_022 1 Laser STP
445 QDOT15_2_023 1 Laser STP
446 QDOT15_SK15_CLIP 12 Standard STP
447 QDOT16_1 _001_EZ 2 Standard STP
448 QDOT16_1_002_EZ 4 Standard STP
449 QDOT16_1_003_EZ 2 Standard STP
450 QDOT16_1_004_EG 2 Laser STP
451 QDOT16_1_005_EZ 8 Standard STP
452 QDOT16_1_006_EG 2 Laser STP
453 QDOT16_1_007_EG 2 Laser STP
454 QDOT16_1_008 ET 2 Toczony STP
455 QDOT16_1_009_EZ 4 Standard STP
456 QDOT16_1_010_ET 2 Toczony STP
457 QDOT16_1_011_EG 4 Laser STP
458 QDOT16_1_012_EG 2 Laser STP
459 QDOT16_1_013_EG 2 Laser STP
460 QDOT16_1_014_EG 4 Laser STP
461 QDOT16_1_015_EG 2 Laser STP
462 QDOT16_1_016_EG 40 Laser STP
463 QDOT16_1_017_EG 4 Laser STP
464 QDOT16_1_018_EZ 2 Standard STP
465 QDOT16_1 019 EZ 2 Standard STP
466 QDOT16_1_020_EG 4 Laser STP
467 QDOT16_1 021 _EG 2 Laser STP
468 QDOT16_1 _022_EG 2 Laser STP
469 QDOT16_1 023 EZ 2 Standard STP
470 QDOT16_1 _025_EG 2 Laser STP
471 QDOT16_1_026_EG 2 Laser STP
472 QDOT16_1_027_EG 4 Laser STP
473 QDOT16_1 028 EG 8 Laser STP
474 QDOT16_1_031_EZ 8 Standard STP
475 QDOT16_1_032_EG 2 Laser STP
476 QDOT16_1_033_48 8M_50 2 Standard STP
477 QDOT16_1_034_48 8M_50 2 Standard STP
478 QDOT16_1_035_EZ 2 Standard STP
479 QDOT16_1_036_EZ 2 Standard STP
480 QDOT16_1_037_EZ 2 Standard STP
481 QDOT16_1_038_EZ 2 Standard STP
482 QDOT16_1_039_EG 2 Laser STP
483 QDOT16_1_040_EG 2 Laser STP
484 QDOT16_1_041 _EG 2 Laser STP
485 QDOT16_1 042_EG 8 Laser STP
486 QDOT16_1 043 EZ 8 Standard STP
487 QDOT16_1 044 _EG 2 Laser STP
488 QDOT16_1 _045_EG 2 Laser STP
489 QDOT16_1 _046_EG 4 Laser STP
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519
520
521
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523
524
525
526
527
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531
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QDOT16_1_047_EG
QDOT16_1_048_EG
QDOT16_1_049_EZ
QDOT16_1_050_EF
QDOT16_1_051_EG
QDOT16_1_054_EZ
QDOT16_1_056_ET
QDOT16_1_058_ET
QDOT16_1_059_EZ
QDOT16_1_060_EF
QDOT16_1_061_EG
QDOT16_1_062_EG
QDOT16_1_063_EG
QDOT16_1_064_EG
QDOT16_1_065_EG
QDOT16_1_066_EG
QDOT16_1_067_EG
QDOT16_1_068_EG
QDOT16_1_069_EG
QDOT16_1_070_EG
QDOT16_1_071_EG
QDOT16_1_072_EG
QDOT16_1_073_ET
QDOT16_1_074_EG
QDOT16_1_075_EG
QDOT16_1_077_EZ
QDOT16_1_078_EZ
QDOT16_1_079_EG
QDOT16_1_080_EG
QDOT16_1_081_EG
QDOT16_1_082_ET
QDOT16_1_083_EG
QDOT16_1_084_EG
QDOT16_1_085_EG
QDOT16_1_086_EF
QDOT16_1_087_EF

QDOT16_101_053_ET

QDOT17_2_001
QDOT17_2_002
QDOT17_2_003
QDOT17_2_004
QDOT17_2_008
QDOT17_2_011
QDOT17_2_013
QDOT17_2_015
QDOT17_2_017
QDOT17_2_018
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Laser
Laser
Standard
Frezowany
Laser
Standard
Toczony
Toczony
Standard
Frezowany
Laser
Laser
Laser
Laser
Laser
Laser
Laser
Laser
Laser
Laser
Laser
Laser
Toczony
Laser
Laser
Standard
Standard
Laser
Laser
Laser
Toczony
Laser
Laser
Laser
Frezowany
Frezowany
Toczony
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
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STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
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537 QDOT17_2_019 2 Laser STP
538 QDOT17_2_020 1 Laser STP
539 QDOT17_2_022 1 Laser STP
540 QDOT17_2_023 2 Standard STP
541 QDOT18_A000061 12 Frezowany/Toczony  STP
542 QDOT18_A000070 2 Frezowany/Toczony  STP
543 QDOT18_A000075 6 Frezowany/Toczony  STP
544 QDOT18_A000076 6 Frezowany/Toczony  STP
545 QDOT18_A000077 6 Frezowany/Toczony  STP
546 QDOT18_A000078 6 Frezowany/Toczony  STP
547 QDOT18_A000079 6 Frezowany/Toczony  STP
548 QDOT18_A000080 12 Frezowany/Toczony  STP
549 QDOT18_A000083 1 Frezowany/Toczony  STP
550 QDOT18_A000084 3 Frezowany/Toczony  STP
551 QDOT18_A000085 1 Frezowany/Toczony  STP
552 QDOT18_A000086 3 Frezowany/Toczony  STP
553 QDOT18_A000087 2 Frezowany/Toczony  STP
554 QDOT18_A000088 2 Frezowany/Toczony  STP
555 QDOT18_A000089 1 Frezowany/Toczony  STP
556 QDOT18_A000090 8 Frezowany/Toczony  STP
557 QDOT18_A000091 8 Frezowany/Toczony  STP
558 QDOT18_A000092 2 Frezowany/Toczony  STP
559 QDOT18_A000093 2 Frezowany/Toczony  STP
560 QDOT18_A000094 2 Frezowany/Toczony  STP
561 QDOT18_A000095 1 Frezowany/Toczony  STP
562 QDOT18_A000096 2 Frezowany/Toczony  STP
563 QDOT18_A000097 1 Frezowany/Toczony  STP
564 QDOT18_A000098 1 Frezowany/Toczony  STP
565 QDOT18_A000099 2 Frezowany/Toczony  STP
566 QDOT18_A000100 1 Frezowany/Toczony  STP
567 QDOT18_A000101 1 Frezowany/Toczony  STP
568 QDOT18_A000102 1 Frezowany/Toczony  STP
569 QDOT18_A000123 6 Frezowany/Toczony  STP
570 QDOT18_A010006 4 Laser STP
571 QDOT18_A040001 2 Standard STP
572 QDOT18_A040002 2 Standard STP
573 QDOT18_A040003 1 Laser STP
574 QDOT18_A040004 4 Standard STP
575 QDOT18_A040005 1 Standard STP
576 QDOT18_A040007 4 Laser STP
577 QGOT15_1_0101010 1 Laser STP
578 R47DRN90L4FAA2BODC-188B-4FD3-9A 2 Standard STP
579 RE1X-SAC-143370 2 Standard STP
580 ROLKA_LOZYSKOWANA_RP-109-32-35 8 Standard STP
581 SEGER_DIN_471_35_1_5 26 Standard STP
582 SPIRALA 6 Standard STP
583 SPREZYNA_13680-SODEMANN 4 Standard STP
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584 SSBOHRUNG_2_1_1 2

585 SSBOHRUNG_2_18

586 T_3110024_03_TR_GER_STANDARD
587 UCP207D1_HOUSING

588 WJ200UM_01_10_2_1_

589 WJ200UM-01-10-IGUS

590 WIJRM-01-16-949

591 WJRM-01-16-954

592 WKRET_DIN6928_ST3_9X9_5_C
593 WPUST_10X8X25

594 WPUST_10X8X40

595 WS_10_40_2400_1

596 WS_16_1900_2

597 WS-10-700-1GUS

598 Z_3110501_01_003__ STANDARD
599 Z_3120425_01_STANDARD
Uwagal!

1
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Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard

STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP
STP

Niespelnienie wymogow podanych powyzej spowoduje odrzucenie oferty.

Miejsce realizacji projektu: QBIG Ireneusz Stodkowski i Wspélnicy Spétka Komandytowa, z

siedziba w Lodzi, ul. Kwaterunkowa 24, 93-428 L6dz

miejscowosc¢, data

(podpis z pieczatka imienng , lub podpis czytelny osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy )
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Zalacznik nr 1.3

OSWIADCZENIE WYKONAWCY
o spelnieniu warunkow udzialu w postepowaniu o zamowienie

NAZWA WYKONAWCY .....veevieieeiie ittt ettt ettt et e e s ssa e te e s e s baesbeeseesaeeteeneesteenneesneennennes
AAIES WYKONAWCY .....ocvieitieie ettt ettt e s e ta e te s e s ba e teaneesaaeneeneesneenseenrs

Sktadajac oferte na:

Dostawa Czesci Do Urzadzenia Prototypowego

Oswiadczamy, ze:
1) posiadamy wiedzg i doswiadczenie;

2) dysponujemy odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami zdolnymi do
wykonania zamowienia;

3) spelniamy warunki dotyczace sytuacji ekonomicznej i finansowe;.

miejscowosc¢, data

(podpis z pieczatka imienng lub podpis czytelny osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy )
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Zalacznik nr 1.4

OSWIADCZENIE WYKONAWCY
0 braku podstaw do wykluczenia z postepowania o udzielenie zamdéwienia

NAZWA WYKONAWCY .....vveiviiitieieeie ettt ettt essaesteasaentaeteeneesneesaaennesreenneenee e

AAIeS WYKONAWCY .....oovveiiiiieeie ettt sttt te e et e beanaesnaesneeneennes

Sktadajac oferte na:

Dostawa Czesci Do Urzadzenia Prototypowego

Os$wiadczam, ze nie podlegam wykluczeniu z postgpowania na podstawie art. 24 ust. 1 Ustawy z
dnia 29 stycznia 2004r. - Prawo zamowien publicznych (stan prawny na dzien 18 wrze$nia
2015r.), ktory brzmi nastepujaco:

,»1) Z postgpowania o udzielenie zamdéwienia wyklucza si¢:

1
1a)
2)

3)

4)

5)

6)

(uchylony);

(uchylony);

wykonawcow, w stosunku do ktorych otwarto likwidacje lub ktérych upadio$é ogloszono, z
wyjatkiem wykonawcow, ktorzy po ogloszeniu upadtosci zawarli uktad zatwierdzony prawomocnym
postanowieniem sadu, jezeli uktad nie przewiduje zaspokojenia wierzycieli przez likwidacje majatku
upadtego;

wykonawcow, ktdrzy zalegaja z uiszczeniem podatkow, optat lub sktadek na ubezpieczenia spoteczne
lub zdrowotne, z wyjatkiem przypadkéw gdy uzyskali oni przewidziane prawem zwolnienie,
odroczenie, rozlozenie na raty zaleglych ptatnosci lub wstrzymanie w cato$ci wykonania decyzji
wiasciwego organu;

osoby fizyczne, ktére prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w zwiazku z postgpowaniem
o udzielenie zamowienia, przestepstwo przeciwko prawom os6b wykonujacych prace zarobkowa,
przestepstwo przeciwko $rodowisku, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi
gospodarczemu lub inne przestgpstwo popelnione w celu osiagnigcia korzysci majatkowych, a takze
za przestepstwo skarbowe lub przestepstwo udzialu w zorganizowanej grupie albo zwiagzku majacych
na celu popelnienie przestgpstwa lub przestepstwa skarbowego;

spotki jawne, ktorych wspolnika prawomocnie skazano za przestgpstwo popetnione w zwigzku z
postepowaniem o udzielenie zamowienia, przestgpstwo przeciwko prawom osob wykonujacych prace
zarobkowa, przestgpstwo przeciwko Srodowisku, przestepstwo przekupstwa, przestgpstwo przeciwko
obrotowi gospodarczemu lub inne przestgpstwo popetnione w celu osiggnigcia korzy$ci majatkowych,
a takze za przestgpstwo skarbowe lub przestgpstwo udziatu w zorganizowanej grupie albo zwiazku
majacych na celu popehienie przestgpstwa lub przestgpstwa skarbowego;

spotki partnerskie, ktorych partnera lub cztonka zarzadu prawomocnie skazano za przestgpstwo
popelione w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie zamdwienia, przestgpstwo przeciwko prawom
0sob  wykonujacych prace zarobkows, przestgpstwo przeciwko $rodowisku, przestepstwo
przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w
celu osiaggniecia korzy$ci majatkowych, a takze za przestepstwo skarbowe lub przestepstwo udziatu w
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zorganizowane] grupie albo zwiazku majacych na celu popetnienie przestgpstwa lub przestepstwa
skarbowego;

spotki komandytowe oraz spotki komandytowo-akcyjne, ktorych komplementariusza prawomocnie
skazano za przestepstwo popelnione w zwiazku z postgpowaniem o udzielenie zamowienia,
przestepstwo przeciwko prawom oso6b wykonujacych prace zarobkowsa, przestgpstwo przeciwko
srodowisku, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne
przestgpstwo popetnione w celu osiggnigcia korzysci majatkowych, a takze za przestgpstwo skarbowe
lub przestepstwo udzialu w zorganizowanej grupie albo zwigzku majacych na celu popehienie
przestepstwa lub przestgpstwa skarbowego;

osoby prawne, ktorych urzgdujacego czionka organu zarzadzajacego prawomocnie skazano za
przestgpstwo popelnione w zwiazku z postgpowaniem o udzielenie zamowienia, przestgpstwo
przeciwko prawom os6b wykonujacych prace zarobkowa, przestepstwo przeciwko Srodowisku,
przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo
popetnione w celu osiggniccia korzysci majatkowych, a takze za przestepstwo skarbowe Iub
przestepstwo udzialu w zorganizowanej grupie albo zwigzku majacych na celu popetnienie
przestepstwa lub przestepstwa skarbowego;

podmioty zbiorowe, wobec ktérych sad orzekl zakaz ubiegania si¢ o zamoéwienia na podstawie
przepisow o odpowiedzialnosci podmiotdéw zbiorowych za czyny zabronione pod grozba kary;
wykonawcow begdacych osobami fizycznymi, ktoére prawomocnie skazano za przestgpstwo, o ktérym
mowa w art. 9 lub art. 10 ustawy z dnia 15 czerwca 2012 r. o skutkach powierzania wykonywania
pracy cudzoziemcom przebywajacym wbrew przepisom na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej (Dz.
U. poz. 769) — przez okres 1 roku od dnia uprawomocnienia si¢ wyroku;

wykonawcow bedacych spotka jawna, spotka partnerska, spotka komandytows, spotka komandytowo-
akcyjng lub osoba prawna, ktorych odpowiednio wspoélnika, partnera, czlonka zarzadu,
komplementariusza lub urzgdujacego czlonka organu zarzadzajacego prawomocnie skazano za
przestepstwo, o ktorym mowa w art. 9 lub art. 10 ustawy z dnia 15 czerwca 2012 r. o skutkach
powierzania wykonywania pracy cudzoziemcom przebywajacym wbrew przepisom na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej — przez okres 1 roku od dnia uprawomocnienia si¢ wyroku.”

(podpis z pieczatka imienng lub podpis czytelny osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy )

Fundusze Unia Europejska

Eu I'OpEjSkie Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwdj Rozwoju Regionalnego

* X %
*

Al

Stronaz 7/2 7



